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s Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Timing belt pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6 Ausf. Type 6W Ausf. Type 6A Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6AF

Type XL — Teilung Pitch 5,08 mm fur Riemenbreite for belt width 025, 031, 037

10 XL 037 16,17 15,66 9,5 0,02
11 XL 037 17,79 17,28 143 198 95 50 0,02
12 XL 037 12 6F St 19,40 18,89 25 14,3 198 12,7 5,0 7,9 M3 0,03
14 XL 037 14 6F St 22,64 22,13 28 143 19,8 143 6,0 95 M4 0,04
15 XL 037 15 6F St 24,26 23,75 28 143 198 159 6,0 111 M4 0,04
16 XL 037 16 6F St 25,87 25,36 32 143 198 175 6,0 127 M4 0,05
18 XL 037 18 6F St 29,11 28,60 36 143 198 190 60 143 M4 0,06
20 XL 037 20 6F St 32,34 31,83 38 143 222 238 60 175 M4 0,08
32 21 XL 037 21 6F St 33,96 33,45 38 143 222 238 60 175 M4 0,09
22 XL 037 22 6F st ESb 35,06 42 143 222 254 60 191 M4 0,10
— 24 XL 037 24 6F st 38,81 38,30 44 143 222 270 60 206 M4 0,12
26 XL 037 26 6F St 42,04 41,53 48 143 22,2 300 60 230 M4 0,14
28 XL 037 28 6F St 45,28 44,77 51 143 222 302 60 230 M4 016
30 XL 037 30 6F St 48,51 48,00 54 143 222 349 60 230 M4 0,19
32 XL 037 32 6 Al 51,74 51,23 — 14,3 254 380 80 230 M4 011
36 XL 037 36 6 Al 58,21 57,70 — 14,3 254 380 80 230 M4 0,13
40 XL 037 40 6 Al 64,68 64,17 — 14,3 254 380 80 230 M4 017
42 XL 037 42 6W Al 67,91 67,40 = 143 254 380 80 230 M4 0,13
44 XL 037 44 6W Al 71,15 70,64 = 143 254 380 80 230 M4 0,15
48 XL 037 48 6w Al 77,62 77,11 — 143 254 380 80 230 M4 0,16
60 XL 037 60 6A Al 97,02 96,51 = 143 254 380 80 230 M4 0,18
72 XL 037 72 6A Al 116,43 115,92 — 143 254 380 80 230 M4 0,23

Type L — Teilung Pitch 9,525 mm fir Riemenbreite for belt width 050

10 L 050 10 6F St 30,32 29,56 36 19 26 22 6,0 13,0 — 0,11
12 L 050 12 6F St 36,38 35,62 42 19 26 28 6,0 17,0 — 0,19
13 L 050 13 6F St 39,11 38,65 44 19 26 30 6,0 19,0 — 0,21
14 L 050 14 6F St 42 .45 41,68 48 19 26 33 80 20,0 — 0,25
15 L 050 15 6F St 45,48 44,72 15| 19 26 36 80 230 — 0,30
16 L 050 16 6F St 48,51 47,75 54 19 26 38 80 230 — 0,33
17 L 050 17 6F St 51,54 50,78 L7/ 19 26 40 10,0 24,0 — 0,36
18 L 050 18 6F St 54,57 53,81 60 19 26 40 10,0 24,0 —_ 041
19 L 050 19 6F St 57,61 56,84 60 19 26 40 10,0 24,0 —_ 0,45
20 L 050 20 6F St 60,64 59,88 66 19 26 46 10,0 28,0 —_ 0,50
21L050 21 6F St 63,67 62,91 71 19 26 46 10,0 28,0 —_ 0,55
22 1L 050 22 6F St 66,70 65,94 75 19 26 50 10,0 30,0 —_ 0,62
24 1L 050 24 6F St 72,77 72,00 79 19 26 50 12,0 30,0 — 0,68
26 L 050 26 6F St 78,83 78,07 87 19 26 50 12,0 30,0 — 0,82
28 L 050 28 6F St 84,89 84,13 91 19 26 50 12,0 30,0 — 0,92
30 L 050 30 6F St 90,96 90,20 97 19 26 50 12,0 30,0 — 1,10
32 L 050 32 6F St 97,02 96,26 103 19 26 50 12,0 30,0 — 1,20
36 L 050 36 6WF GG 109,15 108,38 115 19 26 50 12,0 30,0 — 1,00
40 L 050 40 6WF GG 121,28 120,51 127 19 26 50 12,0 30,0 — 1,10
44 L 050 44 6AF GG 133,40 132,64 140 19 26 50 12,0 30,0 —_ 1,20
48 L 050 48 6AF GG 145,53 144,77 152 19 26 50 12,0 30,0 —_ 1,30
60 L 050 60 6A GG 181,91 181,15 —_ 19 28 50 15,0 30,0 —_ 1,30
72 L 050 72 6A GG 218,30 217,53 —_ 19 28 50 15,0 30,0 —_ 1,70
84 L 050 84 6A GG 254,68 253,92 — 1Jle) 28 50 15,0 30,0 — 1,90
Steel Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6AF Ausf. Type 6A Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 10AF

Type L - Teilung Pitch 9,525 mm fur Riemenbreite for belt width 075

10 L 075 6

12 L 075 36 38 35 62 8 0 23
13 L 075 13 6F St 39,41 38,65 44 25 32 30 8 19 0,26
14 L 075 14 6F St 42,45 41 ,68 48 25 32 33 8 20 0,32
15 L 075 15 6F St 45,48 44,72 51 25 32 36 8 23 035
16 L 075 16 6F St 48,51 47,75 54 25 32 38 8 23 042
17 L075 17 6F St 51,54 50,78 57 25 32 40 10 24 045
18 L 075 18 6F St 54,57 53,81 60 25 32 40 10 24 0,51
19 L 075 19 6F St 57,61 56,84 60 25 32 40 10 24 0,57 33
20 L 075 20 6F St 60,64 59,88 66 25 32 46 10 28 063
21L075 21 6F St 63,67 62,91 7 25 32 46 10 28 0,70 —
22 L 075 22 6F St 66,70 65,94 75 25 32 50 10 30 0,75
24 L 075 24 6F St 72,77 72,00 79 25 32 50 12 30 085
26 L 075 26 6F St 78,83 78,07 87 25 32 50 12 30 1,00
28 L 075 28 6F St 84,89 84,13 a1 25 32 50 12 30 1,20
30 L 075 30 6F St 90,96 90,20 97 25 32 50 12 30 1,40
32 L 075 32 6F St 97,02 96,26 103 25 32 50 12 30 1,50
36 L 075 36 6WF GG 109,15 108,38 115 25 32 55 12 32 1,30
40 L 075 40 6WF GG 121,28 120,51 127 25 32 60 12 2 1,60
44 L 075 44 6AF GG 133,40 132,64 140 25 32 60 12 3D 1,70
48 L 075 48 6AF (€1€] 145,53 144,77 152 25 32 60 12 £ 1,90
60 L 075 60 6A (€1€] 181,91 181,15 — 26 35 60 15 25 1,80
72 L 075 72 6A (€1€] 218,30 S — 26 35 60 15 35 1230
84 L 075 84 6A (€1€] 254,68 253,92 — 26 35 60 15 25N 250

Type L — Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 100

10L 100 10 6F St 30,32 29,56 36 31 38 22 6 13 0,81
121100 12 6F St 36,38 35,62 42 31 38 28 8 17 0,29
13L100 13 6F St 39,41 38,65 44 31 38 30 8 19 0,30
14 L 100 14 6F St 42,45 41,68 48 31 38 33 8 20 0,38
15L 100 15 6F St 45,48 44,72 Bl 31 38 36 8 23 0,40
16 L 100 16 6F St 48,51 47,75 54 31 38 38 8 23 0,51
17 L 100 17 6F St 51,54 50,78 57 31 38 40 10 24 0,54
18L 100 18 6F St 54,57 53,81 60 31 38 40 10 24 0,62
19L 100 19 6F St 57,61 56,84 60 31 38 40 10 24 0,69
20L 100 20 6F St 60,64 59,88 66 31 38 46 10 28 0,76
21L100 21 6F St 63,67 62,91 71 31 38 46 10 28 0,82
221100 22 6F St 66,70 65,94 75 31 38 50 10 30 0,92
241100 24 6F St 72,77 72,00 79 31 38 50 12 30 1,10
26 L 100 26 6F St 78,83 78,07 87 31 38 50 12 30 1,30
281100 28 6F St 84,89 84,13 91 31 38 50 12 30 1,40
30L 100 30 6F St 90,96 90,20 97 31 38 50 12 30 1,70
321100 32 6F St 97,02 96,26 103 31 38 50 12 30 1,80
36 L 100 36 6CWF GG 109,15 108,38 115 32 32 55 12 32 1,50
40 L 100 40 6CWF GG 121,28 120,51 127 32 32 60 12 B5 1,80
44 1 100 44 10AF GG 133,40 132,64 140 32 32 60 12 35 1,90
48 L 100 48 10AF GG 145,53 144,77 152 32 32 60 12 35 2,10
60 L 100 60 6A GG 181,91 181,15 —_ 32 35 60 15 35 2,00
721100 72 6A GG 218,30 217,53 —_ 32 35 60 15 35 2,50
841100 84 6A GG 254,68 253,92 — 32 35 60 15 35 2,70
Steel Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6A Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6AF

Type H - Teilung Pitch 12,7 mm fur Riemenbreite for belt width 075

14 H 075
16 H 075 6467 63 31 700 264 060
18 H 075 18 GF St 72,77 71,39 790 264 40 54 12 32 0,80
19 H 075 19 6F St 76,81 75,44 82,5 26,4 40 58 12 35 1,00
20 H 075 20 6F St 80,85 79,48 870 264 40 62 12 35 1,10
21 H 075 21 6F St 84,89 83,52 91,0 264 40 67 12 38 1,20
22 H 075 22 6F St 88,94 87,56 940 264 40 70 12 38 1,40
24 H 075 24 6F St 97,02 95,65 1020 264 40 75 12 42 1,60
34 26 H 075 26 6F St 105,11 103,73 1120 264 40 80 15 45 1,80
28 H 075 28 6F GG 113,19 111,82 120,0 264 40 80 15 45 2,00
— 30 H 075 30 6F GG 121,28 119,90 1280 26,4 40 80 15 45 2,10
32 H 075 32 6F GG 129,36 127,99 1350 264 40 70 15 45 2,20
36 H 075 36 6F GG 145,53 144,16  152,0 26,4 40 80 20 45 2,40
40 H 075 40 6F GG 161,70 160,33 168,0 26,4 40 80 20 45 2,80
44 H 075 44 B6AF GG 177,87 176,50 1840 26,4 40 80 20 45 2,70
48 H 075 48 b6AF GG 194,04 192,67 2000 264 40 90 20 50 3,00

Type H - Teilung Pitch 12,7 mm fur Riemenbreite for belt width 100

14 H 100 14 6F St 56,60 55,22 63 31 1 40 10 24 0,65
16 H 100 16 6F St 64,68 63,31 M1 31 1 46 10 28 0,85
18 H 100 18 6F St 72,77 71,39 79 31 a1 54 12 32 1,10
19 H 100 19 6F St 76,81 75,44 83 31 a1 58 12 34 1,20
20 H 100 20 6F St 80,85 79,48 87 31 a4 62 12 35 1,40
21 H 100 21 6F St 84,89 83,52 91 31 a1 67 12 38 1,60
22 H 100 22 6F St 88,94 87,56 93 31 a1 70 12 41 1,70
24 H 100 24 6F St 97,02 95,65 103 31 a1 75 12 45 2,00
26 H 100 26 6CWF GG 105,11 103,73 111 32 32 55 15 32 1,40
28 H 100 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 32 32 60 15 35 1,60
30H 100 30 6CWF GG 121,28 119,90 127 32 32 60 15 35 1,70
32 H 100 32 6WF GG 129,36 127,99 135 32 40 70 20 40 2,20
36 H 100 36 6WF GG 145,53 144,16 152 32 40 80 20 45 3,00
40 H 100 40 6AF GG 161,70 160,33 168 32 40 80 20 45 2,80
44 H 100 44 6AF GG 177,87 176,50 184 32 40 80 20 45 3,10
48 H 100 48 6AF GG 194,04 192,67 200 32 40 80 20 45 3,30
60 H 100 60 6A GG 242,55 241,18 — 34 45 80 20 45 5,50
72 H 100 72 6A GG 291,06 289,69 — 34 45 80 20 45 7,10
84 H 100 84 6A GG 339,57 338,20 — 34 45 80 20 45 8,20
96 H 100 96 6A GG 388,08 386,71 —_ 34 45 80 20 45 9,90
120 H 100 120 6A GG 485,10 483,73 —_ 34 50 90 20 50 13,10
Steel Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 10AF Ausf. Type 10A Ausf. Type 6A Ausf. Type 11AF Ausf. Type 11A

Type H - Teilung Pitch 12,7 mm fur Riemenbreite for belt width 150

14 H 150 44
16 H 150 6468 6331 44 1 10
18 H 150 18 GF St 72,77 71,39 79 44 54 54 12 32 1,50
19 H 150 19 6F St 76,81 75,44 83 44 54 58 12 34 1,70
20H 150 20 6F St 80,85 79,48 87 44 54 62 12 35 1,80
21 H150 21 6F St 84,89 83,52 91 44 54 67 12 38 2,20
22 H150 22 6F St 88,94 87,56 93 44 54 70 12 41 2,30
24 H150 24 6F St 97,02 95,65 103 44 54 75 12 45 2,60
26 H150 26 6CWF GG 105,11 103,73 111 45 35 55 15 32 1,70 35
28 H 150 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 45 35 60 15 35 1,90
30H 150 30 6CWF (€1€] 121,28 119,90 127 45 35 60 15 35 2,10 —
32H150 32 B6CWF (€1€] 129,36 127,99 135 45 45 70 20 40 2,60
36 H 150 36 6CWF GG 145,53 144,16 152 45 45 80 20 45 3,20
40 H 150 40 10AF GG 161,70 160,33 168 45 45 80 20 45 3,80
44 H 150 44 10AF GG 177,87 176,50 184 45 45 80 20 45 3,70
48 H 150 48 10AF GG 194,04 192,67 200 45 45 80 20 45 4,00
60 H 150 60 10A GG 242,55 241,18 — 46 46 85 20 48 5,10
72 H150 72 10A GG 291,06 289,69 — 46 46 85 20 48 7,90
84 H 150 84 10A GG 339,57 338,20 = 46 46 85 20 48 8,90
96 H 150 96 10A GG 388,08 386,71 — 46 46 85 20 48 10,10
120H 150 120 BbA (€1€] 485,10 483,73 — 46 35 95 24 55 17,20

Type H - Teilung Pitch 12,7 mm fur Riemenbreite for belt width 200

14 H 200 14 6F St 56,60 55,22 63 58 68 40 12 24 11
16 H 200 16 6F St 64,68 63,31 71 58 68 46 15 28 14
18 H 200 18 6F St 72,77 71,39 79 58 68 54 15 32 1,8
19 H 200 19 6F St 76,81 75,44 83 58 68 58 15 34 21
20 H 200 20 6F St 80,85 79,48 87 58 68 62 15 35 2,3
21 H 200 21 6F St 84,89 83,52 91 58 68 67 15 38 2,6
22 H 200 22 6F St 88,94 87,56 93 58 68 70 15 a1 2.8
24 H 200 24 6F St 97,02 95,65 103 58 68 75 15 a5 34
26 H 200 26 6CWF GG 105,11 103,73 111 58 42 60 15 35 23
28 H 200 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 58 42 60 15 35 2,5
30 H 200 30 6CWF GG 121,28 119,90 127 58 42 70 15 a0 2,9
32 H 200 32 6CWF GG 129,36 127,99 135 58 a7 70 20 40 3,2
36 H 200 36 6CWF GG 145,53 144,16 152 58 a7 80 20 45 3,8
40 H 200 40 11AF GG 161,70 160,33 168 58 45 80 20 45 4.1
44 H 200 44 11AF GG 177,87 176,50 184 58 45 80 20 45 4,4
48 H 200 48 11AF GG 194,04 192,67 200 58 45 85 20 48 5.1
60 H 200 60 11A GG 242,55 241,18 — 60 50 90 20 50 71
72 H 200 72 11A GG 291,06 289,69 — 60 50 20 20 50 8,0
84 H 200 84 11A GG 339,57 338,20 — 60 50 20 20 50 12,0
96 H 200 926 11A GG 388,08 386,71 —_ 60 50 20 20 50 13,6
120 H 200 120 10A GG 485,10 483,73 —_ 60 60 100 24 57 16,6
Steel Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 11AF Ausf. Type 11A Ausf. Type 6CF Ausf. Type 6A

Type H - Teilung Pitch 12,7 mm fur Riemenbreite for belt width 300

16 H 300 84

18 H 300 72 77 71 39 84 —
19 H 300 19 6F St 76,81 75,44 83 84 94 58 — 15 34 2,9
20 H 300 20 6F St 80,85 79,48 87 84 94 62 — 15 35 3,2
21 H 300 21 6F St 84,89 83,52 91 84 94 67 — 15 38 3,6
22 H 300 22 6F St 88,94 87,56 93 84 94 70 — 15 41 4,0
24 H 300 24 6F St 97,02 95,65 103 84 94 75 = 15 45 4,7
26 H 300 26 6CWF GG 105,11 10238 1M 84 57 60 = 15 35 B
36 28 H 300 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 84 57 60 = 15 35 3,6
30 H 300 30 6CWF GG 121,28 119,90 127 84 57 70 = 113 40 4,2
- 32 H 300 32 6CWF GG 129,36 127,99 i85 84 57 70 = 20 40 4,3
36 H 300 36 6CWF GG 145,53 144,16 152 84 57 80 = 20 45 52
40 H 300 40 11AF GG 161,70 160,33 168 84 55 80 — 20 45 5,6
44 H 300 44  11AF GG 177,87 176,50 184 84 55 80 — 20 45 59
48 H 300 48 11AF GG 194,04 192,67 200 84 55 85 — 20 48 6,6
60 H 300 60 11A GG 242,55 241,18 — 86 55 100 — 20 57 9,9
72 H 300 72 1A GG 291,06 289,69 — 86 55 100 — 20 57 13,0
84 H 300 84 11A GG 339,57 338,20 — 86 55 100 — 20 57 151
96 H 300 96 11A GG 388,08 386,71 = 86 55 100 = 20 57 18,2
120 H 300 120 11A GG 485,10 483,73 — 86 65 110 — 24 62 26,0

Type XH - Teilung Pitch 22,225 mm fir Riemenbreite for belt width 200

18 XH 200* 18 6CF GG 127,34 124,55 142 644 60 85 18 20 50 5,0
20 XH 200* 20 6CF GG 141,49 138,69 155 644 60 95 18 20 55 6,0
22 XH 200* 22 6CF GG 155,64 152,84 170 644 60 110 18 20 65 7,2
24 XH 200* 24 6CF GG 169,79 166,69 184 644 60 125 18 25 70 8,6
26 XH 200* 26 6CF GG 183,94 181,14 198 644 60 140 18 25 80 101
28 XH 200* 28 6CWF GG 198,08 195,29 212 644 60 120 18 25 70 9,6
30 XH 200* 30 6CWF GG 212,23 209,44 227 644 60 120 18 25 70 104
32 XH 200* 32 6CWF GG 226,38 223,59 240 644 60 130 18 25 =l
40 XH 200* 40 6CWF GG 282,98 280,18 297 644 60 140 18 25 80 16,0

48 XH 200* 48 6A GG 339,57 336,78 —_ 65,0 80 150 — 30 85 18,4

60 XH 200* 60 6A GG 424,47 421,67 —_ 65,0 80 150 — 30 85 24,3

72 XH 200* 72 6A GG 509,36 506,57 —_ 65,0 80 150 — 40 85 281

84 XH 200* 84 6A GG 594,25 591,46 —_ 65,0 80 160 — 40 90 31,9

96 XH 200* 96 6A GG 679,15 676,35 — 65,0 80 160 — 40 90 37.0
Steel Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Ausf. Type 6CF Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 10A Ausf. Type 11A

Type XH - Teilung Pitch 22,225 mm fir Riemenbreite for belt width 300

18 XH 300*

20 XH 300* GCF 141 49 138 69 155 91 4

22 XH 300* 22 6CF GG 155,64 152,84 170 91,4 70 1 10 35 20 65 9,0
24 XH 300* 24 6CF GG 169,79 166,69 184 914 70 125 35 25 70 10,6
26 XH 300* 26 6CF GG 183,94 181,14 198 914 70 140 35 25 80 13,0
28 XH 300* 28 6CWF GG 198,08 195,29 212 914 70 120 35 25 70 12,0
30 XH 300* 30 6CWF GG 212,23 209,44 227 914 70 120 BE 25 70 13,0
32 XH 300* 32 6CWF GG 226,38 22 55 240 914 70 130 BE 25 75 147

40 XH 300* 40 6CWF GG 282,98 280,18 297 914 70 140 BE 25 80 199 37
48 XH 300* 48  10A GG SRR 336,78 — 920 92 150 = 30 85 225
60 XH 300* 60 10A GG 424,47 421,67 — 920 92 150 = 30 8 315
72 XH 300* 72 10A GG 509,36 506,57 — 920 92 150 = 40 8 364
84 XH 300* 84 10A GG 594,25 591,46 — | F9Z 00 [N9277 160 — 40 90 434
96 XH 300* 96 10A GG 679,15 676,35 — | [[9Z 07 (927 160 — 40 90 485

Type XH - Teilung Pitch 22,225 mm fir Riemenbreite for belt width 400

18 XH 400* 18 6CF GG 127,34 124,55 142 1184 85 85 47 20 50 8,5
20 XH 400* 20 6CF GG 141,49 138,69 155 1184 85 95 47 20 55 9,4
22 XH 400* 22 6CF GG 155,64 152,84 170 1184 85 110 47 20 65 115
24 XH 400* 24 6CF GG 169,79 166,69 184 1184 85 125 47 25 70 134
26 XH 400* 26 6CF GG 183,94 181,14 198 1184 85 140 47 25 80 156
28 XH 400* 28 6CWF GG 198,08 195,29 212 1184 85 120 47 25 70 145
30 XH 400* 30 6CWF GG 212,23 209,44 227 1184 85 120 47 25 70 16,0
32 XH 400* 32 6CWF GG 226,38 2L ) 240 1184 85 130 47 225 75 18,0
40 XH 400* 40 6CWF GG 282,98 280,18 297 1184 85 140 47 225 80 24,0

48 XH 400* 48 11A GG B2 336,78 — 1190 92 150 = 30 85 308
60 XH 400* 60 11A GG 424,47 421,67 — 1190 92 150 = 30 85 36,2
72 XH 400* 72 1A GG 509,36 506,57 — 1190 92 150 — 40 85 42,7
84 XH 400* 84 11A GG 594,25 591,46 — 1190 92 160 — 40 90 49,7
96 XH 400* 96 11A GG 679,15 676,35 — 1190 92 160 = 40 90 59,9

Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



