A. Mangold

Y Antriebstechnik

mmmm Keilrippenscheiben fir Taper-Buchsen, Profil PL
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL
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Ausf. Type 3 Ausf. Type VB (fur zyl. Bohrung for plain boring)

TB 16 PL 103 B 85,0 2012
TB 16 PL 108 = 108 85,0 2012
TB16 PL113 16 3 GG 113 80 80 33 85,0 2012
TB16 PL118 16 3 GG 118 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 123 16 3 GG 123 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 133 16 3 GG 133 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 148 16 3 GG 148 80 80 46 105,0 2517
TB 16 PL 158 16 3 GG 158 80 80 46 105,0 2517
TB 16 PL 168 16 3 GG 168 80 80 46 105,0 2517
TB 16 PL 178 16 3 GG 178 80 80 46 105,0 2517
TB 16 PL 188 16 3 GG 188 80 80 46 105,0 2517
28 TB 16 PL 198 16 3 GG 198 80 80 46 105,0 2517
—_— TB 16 PL 218 16 3 GG 218 80 80 46 105,0 2517
TB 16 PL 238 16 3 GG 238 80 80 52 130,0 3020
TB 16 PL 258 16 3 GG 258 80 80 52 130,0 3020
TB 16 PL 278 16 3 GG 278 80 80 52 130,0 3020
TB 16 PL 298 16 3 GG 298 80 80 52 130,0 3020
TB 16 PL 318 16 3 GG 318 80 80 52 130,0 3020
TB 16 PL 348 16 3 GG 348 80 80 B2 130,0 3020
TB 16 PL 388 16 3 GG 388 80 80 =0 130,0 3020

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d,

Keilrippenscheiben mit zylindrischer Bohrung, Profil PJ
Ribbed belt pulleys for plain boring, section PJ

4P) 225 4 22,5 8 12,0 0,045
4P) 27,5 4 27,5 8 14,0 0,070
4P) 325 4 VB GG 32,5 13 20 35 8 18,0 0,100
4 P) 37,5 4 VB GG 37,5 13 20 40 8 20,0 0,135
4P) 42,5 4 VB GG 42,5 13 20 45 8 22,0 0,180
8PJ225 8 VB GG 22,5 23 30 25 8 12,0 0,063
8PJ275 8 VB GG 27,5 23 30 30 8 14,0 0,100
8PJ325 8 VB GG 32,5 23 30 BE 8 18,0 0,150
8PJ375 8 VB GG 37,5 23 30 40 8 20,0 0,200
8PJ425 8 VB GG 42,5 23 30 45 8 22,0 0,265
12P) 22,5 12 VB GG 202 15 32 40 25 8 12,0 0,086
12 P) 27,5 12 VB GG 27,5 32 40 30 8 14,0 0,140
12 PJ 32,5 12 VB GG 32,5 32 40 35 8 18,0 0,200
12 PJ 37,5 12 VB GG 37,5 32 40 40 8 20,0 0,280
12PJ 42,5 12 VB GG 42,5 32 40 45 8 22,0 0,360
Cast iron Non stock items

Weitere Abmessungen auf Anfrage. Further sizes on request. Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.




